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AGRITURKEEE:R
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ONCE EMNIYET

Kuyruk milini ¢galistirmadan énce, makinanin tim muhafazalarinin takil olup
olmadigini kontrol ediniz.

Kuyruk mili ile makine arasina baglamis oldugunuz, mafsalli milin plastik
korumasinin, zincirle uygun bir yere tespit edilip edilmedigini kontrol ediniz.

Balya makinasi ¢aligirken, higbir zaman yanina yaklagmayiniz.

Makine ile ilgili herhangi bir ise baglamadan once; Traktorin motorunu durdurunuz
ve makinanin volantinin durmasini bekleyiniz.

Balya makinasi ¢alisirken kesinlikle makine ile ilgili higbir ayar vb. yapmayiniz.

DIKKAT

Makinanin genisligi yol kosullarinda 2.5 m’yi asabilir. Bu agiklanan durum, traktérin
3 nokta aski sistemine asilan ( yani gekilir tip olmayan ) ekipmanlar i¢in de
gecerlidir.

Makinanin yol kosullarinda izin verilen maksimum ilerleme hizi 30 km/saat tir.
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AGRITURKEEE:R

BALYA MAKINASININ TANITILMASI

AGRITURK Balya Makinasi sekil 1,2 ve 3 de gdsterilen ana kisimlardan olusmaktadir.

ahwnE

Sekil 1

Dingil

Hasbay Doneri
Sikistirma Unitesi
Toplayici Unitesi
Baglama Unitesi

>

Dingil; Tekerlekleri tagiyan
akstan ve ayarlanabilir geki
okundan olugmaktadir.

Hasbay Déneri; Sekilde 2 no
ile gdsterilen pikaptan ve eliptik
bir yoringede c¢alisan besleme
sisteminden olusur.

Kompresyon; (Sikistirma)
Unitesinin temel pargasi olan
piston, en iyi sekilde
kayabilmesi igin 6zel yataklar
uzerinde calisir.

Toplayici Unitesi; Tarlada
seyir halinde ot ve samani
hasbay haznesine atarak
toplama yapar.

Baglama Unitesi; ipli baglama
sisteminde 2 ipli veya 3 ipli
baglama yapabilir. Makinanin
tum aktarma organlari, kadran
milleri, digli kutular ve digli
sistemlerden olugsmaktadir.
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NGRIT Ulle BALYA MAKINASININ TANITILMASI

Belirli araliklarla makinanin bakimi kullanim kitabinda belirtildigi gibi yapilirsa
AGRITURK balya makinanizdan yuksek performans elde edersiniz ve ¢ok uzun émurlu
olmasini saglarsiniz.

Size bu kullanim kitabini ¢ok iyi bir sekilde okumanizi éneriyoruz. Clnku bu kitaptan
alacaginiz bilgiler size; makinayi kolay ve verimli bir sekilde kullanmanizda ve onarilmasi
gereken muhtemel bir takim arizalarda size rehberlik edecektir. Karsilasabileceginiz
sorunlarda her zaman AGRITURK YETKILi SATICI VE YETKILi SERVISLERE
basvurabilirsiniz.

Not: Makine ile ilgili yapilan sa§ ve sol taraf gibi tanimlamalar, makinanin arka
tarafindan bakildiginda ve yonunizin makinanin ilerleme yona ile ayni oldugu kosullar igin
gecerlidir.



AGRITURKEEE:R

MAKINANIN GENEL TEKNIK

Knotter System

AGRITURK S 190 SERISi TEKNiK OZELLIKLER
3ipli 3ipli 2ipli
standart toplayici standart toplayici standart toplayici
standart hagbay hagbaysiz hagbaysiz
Balya Ebadi
. CM 36 x 46 36 x 46 36 x 46
Chamber Section
Piston Yatag .
ISton Tatagl b 1 5 610 DEVIR / DK 66 66 66
Piston Housing
Piston Strogu
. CM & STROK/ DK. 90 90 90
Piston Stroke
Pikap Genisligi
CM 155 155 155
Picking Width
Balya Boyu
CM 30-130 30-130 30-130
Bale Length
Bal girhig
alya Agirligi ( Sam.an ) KG 20- 25 i i
Straw Bale Weight
Balya Agirlig
alya Agirligi (Ot KG 25-35 25-35 25-35
Hay Bale Weight
Toplam Uzunluk (is Konumunda)
CcM 650 650 650
Total Length (Work)
Toplam Uzunluk (Yol Konumunda) oM 497 497 497
Total Length (Road)
Toplam Genislik
. CcM 240 240 240
Total Width
Toplam Yukseklik
elpem LD cM 190 190 190
Total Height
Sol Tekerlek Olgiisii
. 10.0/75-15.3 10.0/75-15.3 10.0/75-15.3
Left Tyre Size
m .
asbay Doneri Boyu M 128 i i
Chopper Length
Sag Tekerlek Olgiisii
ag fekeriexigusy 10.0/80-12 10.0/80-12 6.0/16
Right Tyre Size
Makine Agirlik
. . KG 2200 1800 1700
Machine Weight
Gerekli Mini Traktor Glici
erekdii vinimum fraktor Bucu KW/ BG 48.5/65 485/ 65 485/ 65
Minumum Tractor Power (HP)
Yaba Sistemi 2 5 5
Left - Right Fork
. Tc.>p|ay-|C| Lifti v v v
Picking Lift Jack
Aris Oku Pistonu v v v
Drawbar Jack
Baglama Unitesi Fani v v v
Knotter Unit Fan
Balya Sayaci v v v
Bale Counting
Makine Isiklandirma ve Sinyalizasyon v v v
Machine Lights and Signaling
Digimleme Sistemi . . . . - .
RASSPE 31pli / Twines 31pli / Twines 2Ipli / Twines

Gunluk Balya Adedi
Bale Quantity

1800 Ad. / Giin

1500 Ad. / Gln

1500 Ad. / Giin
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NG[R iTtﬁR XS 190 | CALISTIRMA

Yeni alinmig balya makinasinin
ise hazirlanmasi;

Makinanizin pargalarinin gabuk
asinmasini 6nlemek igin, asagidaki
tum agiklamalara uyunuz.

| DIKKAT !

El ile galismaya baslamadan 6nce
Sekil 4, 1 no ile gdsterilen balatayi
cikartiniz ve 2 no ile gosterilen
digumleme dizeni safti frenleme
diskini temizleyiniz.

TRANSMISYON

» Makinanin volan kavramasini
kontrol edin.

» Makinada kullanilan tum zincirleri
yaglayin ve makinay! belirli bir stre
calistiriniz.

» Tam mafsalli mil baglantilarini ve
saftlari yaglayiniz.

> EQger gerekiyorsa zincir
gerginliklerini ayarlayiniz.

BESLEME DUZENI
» Pikap kaydirmali kavramasinin iyi
bir sekilde ¢aligip ¢calismadigini
kontrol edin, pikap
suspansiyonunu ayarlayin.
» Pikap kamini gresleyin.

>

Pikap kaldirma paletlerinin, iyi bir
sekilde ¢aligip ¢calismadigini
kontrol edin, dikkatli bir sekilde
yaglayin.

Besleme duzeninde kullanilan
catalin galisma sinirini belirleyen,
baglanti rotunun uzunlugunu
kontrol edin.

Sol besleme catalindaki
dengeleme yayini kontrol edin.
Sol besleme catali ile ( sikistirma
Unitesinin oldugu taraf ) pistonun
calismasini ( zamanlamayi )
kontrol edin.

SIKISTIRMA UNITESI
Piston kizaklarini ve yataklarini sik
sik yaglayin.

DUGUMLEME SIiSTEMI
Cozicu bir madde ile digimleme
sistemi Uzerindeki ve tahrik
kaminin Uzerindeki koruyucuyu
kaldirin. Basingli su ile yikayin ve
daha sonra her bir gresorlige gres
basin.

TUum makaralari, donerek ¢alisan
parcalari ve tahrik kamlarini
yaglayin.

Sekil 5 de 1 no ile gosterilen her iki
buklcu kilavuzun tam anlamiyla
gOrevini yapip yapmadigini kontrol
edin. 2 nolu mafsaldan dikkatlice
yagdlayin.

ignelerin ve pistonun calisma
uyumlarini kontrol edin.



N\G[R iTURK@ CALISTIRMA

> Ipi, makinaniza bagladiktan sonra ilk
100 adet balyanin, makinanin
sikistirma Unitesi agzi agik olacak
sekilde ¢gikmasini saglayiniz.

> Ik 100 balyadan sonra, digim atma
mekanizmasinin ayarlanmasi
gerekmektedir. Ayrica besleme
catalinin galisma sinirini belirleyen
baglanti rotunun uzunlugu tekrar
1 2 Sekil 5 ayarlanmalidir. Bu rotun uzunlugu ile
balya sekli ayarlanmaktadir.

MAKINANIN TRAKTORE
BAGLANMASI
Aris Ceki Okunun ayarlanmasi:
Makinanin ¢eki okunu ( 2 ) yere tam
paralel olarak ayarlayiniz. Traktort geri
geri yanastirip baglantisini yapiniz.
Sekilde “1” ile gosterilen krikoyu

» Makinada iplik ( tel ) kilavuzlar
kaldiriniz.

mevcuttur. Tum bu kilavuzlarin
dizgun bir sekilde ¢alisip
calismadigini kontrol edin.

» En son olarak makinanizi gergek
calisma hizinda ( devirde ) belirli
bir sure ¢alistirin ve dugumleme
dlzenini birkag kez ayirin.

GENEL ONERILER

» Sikistirma pistonunun sabit hizla
ve belirli araliklarla vurug
yapabilmesi i¢in kuyruk milinin
sabit devirle donmesi
gerekmektedir. Bu duruma iligkin
teknik degerler “Makinanin Genel
Teknik Ozellikleri” baslikl tabloda
sunulmustur.

Sekil 6

| DIKKAT !
Yol konumunda makine ile ilerlemeden
once sekilde “1” ile gosterilen krikoyu

NGIR |TMR|<@ kaldirmay! unutmaniz. \



Mafsalli Milin Takilmasi:

Mafsalli milin fonksiyonel bir
sekilde galigsabilmesi i¢in, milin genis
acih baglanti kisminin traktér tarafina
baglanmasi gerekir.

Mafsalli milin emniyet zincirlerini
uygun bir yere baglamayi ihmal
etmeyiniz.

Her ne kadar mafsalli mil ile daha
genis acllarla donebilirseniz bile, yine
de 80 'yi asmamaya 6zen gdsteriniz.
(Sekil 7)

Sekil 9 da, traktor ¢eki kancasi ile
mafsalli milin traktore baglanti
noktalari gérilmektedir. Her iki
baglantinin da dikey eksende ayni
hizada olmasina dikkat ediniz.
Boylece 6zellikle donuslerde mafsalli
mile zarar vermemis olursunuz.

» Makina ile traktor birbirine dyle
baglanmis olmalidir ki, sekil 10 da
gOsterilen “A” mesafeleri birbirine
esit olsun.

AGRITURKEEE:R

Sekil 7

Sekil 8

Sekil 9

GALISTIRMA



_ Balya Makinasina IP Gegirilmesi:
Onerilen ip gesitleri sunlardir;

Sentetik tip............. 300/350 m/kg

Makinanizin dugumleme duzenini, ¢calistirmak icin sekil 11 den itibaren yapilan tim
aciklamalari dikkatlice okuyunuz.
Sicim sikistirici mengenenin altindan 1 — 1,5 kg'lik kuvvetle ¢ekilebilmelidir.

GOK ONEMLI:

Balya makinanizi galigtirmadan 6nce sicim kilavuzlarini kontrol ediniz. Eger
gerekiyorsa sekil 11 de 1 no ile gosterilen sicim germe diizenini ayarlayiniz.

AGRITURKEEE:R CALISTIRMA



EMNIYET TERTIBATLARI

Her balya makinasi Uzerinde, en ¢ok gerilim ve zorlanma altinda ¢alisan kisimlarda 6zel
emniyet tertibatlari kullaniimistir. Bu tertibatlarin makinada bulundugu yerler resimlerdeki
gibidir.

Sekil 13
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AGRITURKEEETE  MAKINANIN PARKA CEKILMES

Cok Kisa Siireler igin Parka Gekme:

» Makinanin sikistirma Unitesi iginde kalan en son iki balyayi ¢ikartin. Ardindan
dugumleme sistemini ayiriniz.

» Dugumleyici ve ayirma duzenini gres ve tozdan temizleyin.

» Gresle ya da kalin yag ile pistonun galistigi yerdeki yataklari yaglayin.

Kis Dénemi igin:

> Oncelikle yukarida sayilan U islemi gergeklestirin.

» Makinada kullanilan zincirleri gikarmadan %50 yag ve %50 gazolin karigimi ile
temizleyin.

Bigcagi ve karsi bicagi paslanmaya karsi koruyun.

Balya makinasinin greslenecek tum kisimlarini gresleyin.

Balya makinasinin tekerlerinin aginmasini 6nlemek igin, makinanizi sundurma altinda
veya garajda kuru yerde muhafaza edin.

“V” kayiglarini gevsetin.

YV YVV

Sigorta Civatalar :

¢ \olan, sigorta civatasinin kesilmesinin ardindan birka¢ dakika daha donmeyi
surdurebilir. Bedensel yaralanmalari onlemek igin, tUm gucu devre disi birakin.
Volant tamamen durana kadar bekleyin. Kesilmenin nedenini saptayin ve duzeltin.
Yeni bir tane 6zel kesilgen civata takin.Standart civata takmayin.

e Eger civata kesildigi sirada igneler balya kasasinin igerisinde ise, balya makinasi
calismayi baglatmadan once igneleri yuva konumuna elle geri getirin.

e Kesilgen civatayi yenisiyle degistirdikten sonra igneleri yuva konumuna geri
getirmeden 6nce, dalar kafayi traktére dogru hareket ettirin. Bu glivenlik durdurucu
¢ubugunun hasar gérmesini engeller.

12



- : MAKINANIN BALYA SEZONUNA
AGRITURKEXEEE HAZIRLANMAS|

! DIKKAT !

Bu kisimda ayrica makinanizin periyodik bakimi hakkinda bilgiler mevcuttur.

> Oncelikle “Yeni Alinmis Balya Makinasinin ise Hazirlanmas1” baslkli béliimden itibaren
anlatilanlari tek tek yapiniz.

» Piston bigaginin ve karsi bicagin ayarlarini ve keskinliklerini kontrol ediniz. Bu
kisimlarin ayarsiz olmasi ya da fonksiyonlarini yerine getirmemesi sonucunda volan
Uzerindeki emniyet civatasi sik sik kesebilir.

» Piston ile yataklari arasindaki boglugu kontrol ediniz.

> P bukiculerin (Sekil 15 ) ayrica kollari Gizerindeki iki bigagi mecburen bilemeniz
gerekmektedir. Ayrica ignelerin gézlerinde asinma olup olmadigini kontrol ediniz.

Sekil 15

13



AGRITURKEEER

MAKINADA MEVCUT OLAN
AYARLAR

Pikap Yuksekligi

Pikap tarlada calisirken toplama
telleri kesinlikle yere garpmamalidir.
Boylece makinanizin zeminden sert
materyalleri alip gabuk aginmasinin
onune gecilmis olur. Bundan 6turu
pikabin caligma esnasinda yerden
5 cm yuksek olmasina dikkat
edilmelidir. Pikap ylUksekligi sekil 16
de 1 numarayla gosterilen kolu
cekerek veya hidrolikli modellerde cift
etkili hidrolik silindiri traktor hidrolik
valf kumandasi vasitasiyla
ayarlanabilmektedir.

1

Pikap Suspansiyonu

Sertligi ayarlanabilen yay ile
desteklenmektedir. Kismi hasat
kosullarinda, bazen pikabin balans
ayarlarinin yapilmasi gerekmektedir.
Makinanin teslimi sirasinda yapilimis
olan orijinal ayarlar hemen hemen tim
calisma kosullari i¢in gecerlidir.

Pikap Tanburu

Pikap tamburu, yayli toplama
catallarinin gikma mesafesini
degistirmek amaciyla ayarlanabilir. Bu
amagcla, makinanin sag tarafinda
bulunan kami tespitleyen civatalari
gevsetmek yeterlidir.

Balya Sikiligi

ise baslama periyodu esnasinda,
sikistirma Unitesinden, normaline
kiyasla biraz gevsek yapil birkag
balya gelebilir. Balya sikiligini
ayarlamak icin sekil 17 de 1 no ile
gosterilen her iki tutamagi da esit
miktarda ¢evirmeniz gerekmektedir.
Istenen balya sikili§i Griin nemine
bagli olmaktadir. Burada sicim sikiligi
( gerginligi ) ile balya yogunlugu
arasinda higbir iligki yoktur.

Sekil 17



AGRITURKECEE:S

Balya Uzunlugunun Ayarlanmasi

Makinanizdan gikan balya
uzunlugunu ayarlamak icin sekil 18 de
2 no ile gosterilen ayirma kolu
Uzerinde calisan 1 nolu makaranin
strogunun arttirlmasi yada azaltiimasi
ile olur. Bu amagla sekilde 3 no ile
gOsterilen ayar vidasi sikilarak veya
gevsetilerek uzunlugu 30 -130 cm
arasinda degisen balyalar elde edilir.

Sekil 18

15

MAKINADA MEVCUT OLAN
AYARLAR

Balya Seklinin Ayarlanmasi

Balyalarin sekli hem sekil 19 de 1
no ile gosterilen dengeleme yayinin
uzunlugunu ayarlayarak ve hem de
baglanti rotunun ¢alisma sinirini tespit
eden “Z” mesafesini ayarlayarak tespit
edilebilir.

Orijinal “Z” degeri 675 mm olmalidir.

Sekil 19



AGRITURKEEE:R

BAKIM
Yag Kapasiteleri:
YAG KONACAK MODEL KAPASITE | KULLANILACAK | ONERILEN
KISIM (litre) YAG CESIDI YAG TIPI
Volant Ana AGRITURK )
Sanziman Kutusu S 190 3.5 Yag 140 Numara
Hasbay Ana P
Sanziman Kutusu AGRITURK 1 Yag 140 Numara
S 190
(Karpuz)
Yaba Ana AGRITURK Gres R-3
Sanziman Kutusu S 190
g . AGRITURK
Baglama Unitesi S 190 Gres R-3
e AGRITURK Gres
Gresorlukler S 190 -~ R-3

Yaglanacak Kisimlar:
Tum yag konacak kisimlar, seviyeleri, gres konacak kisimlar, yag doldurma delik
yag bosaltma delikleri asagidaki sekillerde gdsterilmektedir. (G=EGRES / Y=YAG)

| Sekil 22




AGRITURKEEE:R BAKIM

Sekil 24

Sekil 25

Sekil 26
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AGRITURKECEE:S

BAKIM

YAGLAMA ve PERIYODIK KONTROLLER

Bakim
Periyotlari

Yaglanacak ve Kontrolu
Yapilacak Kisimlar

Yapilacak islem

Her 10
Calisma
Saatinde Bir

Pikabin sag yanindaki tagima
Kirigi

Gres basin

Pikap makarasi

Kama gres basin

Dugumleme diuzeni hareket
sistemi ve sicim bukuculer

Gres basin

Tel bukuctler

Gres basin, iplik gegirilen
makaralarin yataklarini yaglayin

Besleme catallarinin mafsalli

Yagdlayin ve c¢atallarin gdbeklerine

baglantilari gres basin
ignelerin yataklari ve emniyet <
tertibatlar: Yaglayin ve gres basin

Pistonu tahrik eden piston kolu

Gres basin

Pikap transmisyonu ve kaydirmali
kavramasi

Yaglayin ve gres basin

Bigaklari tagiyan kollarin
makaralari ve sifirlama noktasi
geri donus sistemi

Yagdla yaglayin

Duagumleme kami, gayd baglantisi
tahrik makarasi ve harekete
¢cekme duzenin tahrik makarasi

Her zaman toz kontrolu yapiniz.
Yaglayiniz ve fonksiyonunu yerine
getirip getirmedigini kontrol ediniz

Transmisyon sisteminde
kullanilan zincirler

Gerginligini ve yag durumunu
kontrol ediniz

Pikap kaldirma paleti

Yag ile yaglayiniz

Her 50
Calisma
Saatinde Bir

Ana transmisyon

Mafsalli milleri gresleyin. Ceki
okunun Uzerindeki krikoyu da
yaglayiniz.

Kaydirmali kavramanin gobeginin
calisma etkinligini kontrol ediniz.

Ana reduksiyon disli kutusu

Yag seviyesini kontrol ediniz.

igne frenleri

Fonksiyonunu yerine getirip
getirmedigini kontrol ediniz.

Her Calisma
Sezonunda

Ana reduksiyon disli kutusu

Yagini degistirin

Carki sOkun ve piston ile ¢calisma
zamanini ayarlayin

Tumuyle balya makinasi

Parka cekmeden once

Tumuyle balya makinasi

Her yeni sezon dncesinde

18




AGRITURKEEE:R AYARLAR

AYAR 1 - Ana transmisyonun, asiri yuk kaydirmall kavramasinin ayari ve test edilmesi.
AYAR 2 — Besleme ¢atali ile pistonun zamanlama ayari.

AYAR 3 - Baglama duzeni ile ignelerin zamanlama ayari

AYAR 4 - Sicim kilavuz kamlarinin ayari.

AYAR 5 - igne ile pistonun zamanlama ayari.

AYAR 6 — Ip baglama diigimleme diizeninin muhtemel arizalari ve ¢éziimleri.
AYAR 7 - Ip baglama dizeninin ayar Onerileri.

AYAR 8 — Piston dikey ve yanal bosluk ayarlari.

AYAR 9 — Bigak ve kargi bicagin ayarlari.

AYAR 10 - Piston — igne grubu emniyet cubugunun ayarlari.

AYAR 11 - Ayirma ¢ubugu icin ayarlar.

AYAR 12 - Sicim baglama unitesinin ayarlari.

19



AGRITURKEEE:E

AYARLAR

AYAR 1 AYAR 2

Besleme Gatali ile Pistonun
Zamanlama Ayari

Ana Transmisyon, Asiri Yuk
Kaydirmali Kavramasinin Ayari ve
Test Edilmesi

Mafsalli milin baglanmis oldugu,
asiri yuk kaydirmali kavramasinin
ayarlari:
Max. tork degeri 60 kgm
Bu tork degerini kontrol etmek igin
asagidaki igslemleri yapiniz.

> IDIKKAT! Makinanizin genel
besleme ayarlarini yaparken,
oncelikle piston — igne
ayarlarindan baslayiniz ve daha
sonra besleme c¢atali — piston
ayarlarini yapiniz.

>

Makinay! traktore baglayiniz ve
tarlada calisacakmig gibi
hazirlayiniz. Ve kuyruk mili ile
makinanin volanini baglayiniz.
Volanin flanglari arasina bir levye

Besleme Unitesi igerisindeki, sol
besleme catalinin isleme mesafesi
ayarlanmadan, besleme
¢atallarinin zamanlama ayarlarini
yapmayiniz.

sokarak mafsalli milin hareketini
durdurunuz.

» Sekil 27 de 4 no ile gosterilen
volan uUzerindeki kaydirmali
kavramanin baglanti ¢ikintisi ile
kavrama arasina 3 no ile gosterilen
1,5 m’lik bir levye sokarak itiniz.

» Volanin merkezinden 1 m yukarida
soylenen miktarda kuvveti levye
Uzerine uygulayiniz. Sekilde
somun ve kontra somunlarin ( 2)
Uzerine etkiyen yay (1)
basinglarini istenilen degerler elde
edilinceye kadar ayarlayin.

ONEMLI

Catallar piston ile tam
senkronize galismasinin ayari,
pistonun oniinu besleyen gatallarin
isleme mesafesi ayari yapildiktan
sonra ayarlanmalidir.
Bu amagla iki yontem kullanilir.

1. Yontem:

Kranki volan yardimiyla ¢alisma
istikametinde tam dikey komum
oluncaya kadar geviriniz. Krank bu
konumda iken, sol besleme ¢atalinin
kisa disi ile bigagin ( 2 ) sol yan tarafi
arasindaki “A” mesafesi 480 mm
olmahdir. (Sekil 28)

Besleme pistonu kranki yere dik
konumda iken, sag besleme c¢atali ile
besleme Unitesinin arasindaki mesafe
“‘D” 330 mm olmalidir.

Sekil 27
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1. Yontem:

AYARLAR

)

N sekil 28

2. YOontem:

Balya makinasinin volanini calisma yénlnde, piston kdseleri hafifce sol besleme ¢atali
disinin girdigi yariga deginceye kadar ( sekil 29 ) elinizle gevirin. Bu konumda iken sol
besleme c¢atalinin kisa digi, bu yariktan 10 — 30 mm kadar digari gikmig olmalidir.

Balya makinanizin volanini, sol ve sag ¢atallar arasinda maksimum ¢aprazlik oluncaya
kadar ¢evirin. Daha sonra bu konumda iken asagida verilen dlguleri kontrol edin. “C”
derecesi 90 derece olmalidir.

Sekil 29
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Sekil 30

Eger 6lcmus oldugunuz bogluk degerleri bir dnceki metotla ayni degilse, oncelikle sol
besleme c¢atalini ayarlamaniz gerekmektedir. Sekil 30 da 2 no ile gosterilen mafsalli mil sol
besleme diuzeninin krankina hareket iletmektedir. Ayarsizlik halinde zinciri gevsetip,
hareket veren digliyi birkag dis gevirip zinciri tekrar takiniz. Daha sonra sekil 30 da 3 no ile
gosterilen sag besleme c¢atalini ayarlayiniz. Bu amagla sol besleme c¢atalinda yapmig
oldugunuz gibi 4 no’lu zinciri 5 no’lu gergi ayar diglisini gevseterek bosaltin. Daha sonra
sag besleme catalina hareket veren disliyi birkag dis gevirin. Sonra gergi dislisi ile tekrar
zincirin gerginligini ayarlayin.
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AYAR 3

AYARLAR

Baglama Diizeni ile ignelerin
Zamanlama Ayan ( Sekil 31, 32, 33)

» Calisma guzergahi boyunca
igneler uygun konumda olmalidir ki
dugumleme baglama duzenin
diger organlariyla uyumlu
calisabilsin.

» Her birigne ( 1) dugumleme
baglama cercevesinin ( 2)
arkasindaki dugumleme plastikleri
ile ayni hizaya gelmelidir.

> ignenin meyilli kenari 3 no’lu
blkucl diskin birkag mm Uzerine
ciktigi anda bu ignenin i¢ bukey
kismi, tespitleyici diskin dis
¢cemberinden 4 — 7 mm Uzerine
cikmalidir.

> Igneler (st 610 noktaya ulastigi
anda 4 no’lu krank 5 no’lu tahrik
kolu ile hizalanir. ignelerin 6 no ile
gosterilen kenarlari tespitleme
diski tahrik diglisi (7 ) duz
yuzeyinden 100 — 110 mm uzakta
olmalidir. Bu bogluk degerleri igne
avansi olarak adlandirilir. Bu iki
ayarinda saglanabilmesi i¢in boru
sasi Uzerindeki “V” civatalar ( 8)
gevsetin ve her bir igne (9 ve 10)
uzerindeki civatalardan ayarlayin.
igne avansinin saglanabilmesi igin
tahrik rotunun uzunlugunu
gerektigi kadar degistirmemiz
gerekmektedir.
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AYAR 4

Sicim Kilavuz Kamlarinin Ayarlari

igne sicimi getirdiginde, sicimin igne kancasinin (izerinde dogru bir sekilde
konumlandirilmasinda bukicu dugumleyici parmaklar blyik 6éneme sahiptir. Bu sistemin
duzgln calisabilmesi asagidaki ayara baghdir.

Biikiicii Parmaklar ile ignelerin Zamanlama Ayarlar (Sekil 34 )

igneler alt 61l noktada iken her bir biikiici kamin Gst kismi (1), ignelerin gegmis oldugu
yarik ile ayni hizada olmahdir.

Bu durum elde edilebilmesi i¢in 2 no ile gosterilen tahrik milinin uzunlugu 7 no ile
gosterilen kisimdaki somun gevsetilerek ayarlanmalidir.
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AYAR 5
igne ile Pistonun Zamanlama Ayari

» Baglama dluzenine hareket veren safti ya da bukucu sisteme hareket veren safti
clkarmaniz gerektiginde ( ve ayrica besleme c¢atali zamanlama ayari yapilirken )
tekrar montaj sirasinda igne ile pistonun orijinal zamanlama degerlerinin
bozulmamasina dikkat edilmelidir. Bu durumda igne ile pistonun zamanlama ayari
tekrar yapilmalidir. Bu amagla asagidaki igslemleri sirasiyla yapmaniz
gerekmektedir.

» Tum transmisyon sistemini baglama duzeni tahrik zincirinden ayri olarak tekrar
ayarlayiniz.

» Tahrik baglanti rotunun alt kisminin yardimdi ile yarik ile igne kenarini ayni hizaya
getiriniz.

» Volani normal galisma yonunde piston kenarlari, igne kenarlarini, 20 — 50 mm
asacak sekilde geviriniz. Bu esnada piston sikistirma ( kompresyon ) fazinda
olmahdir.

» Baglama dizeni tahrik diglisi zincirinin tahrik eden tarafini ( Ust tarafi ) gergin
konuma getiriniz.

» Zincir gerildikten sonra igne — piston zamanlamasinin dogrulugunu, balya
makinanizi manuel olarak galistirip kontrol ediniz. Eger dis farkliigindan 6turd,
istenen bosluk degerlerini elde edemiyorsaniz, kontra saftin yarikh baglant
yuzeyinden ayarlamaniz mimkuanddar.

COK ONEMLI NOT Emniyet tertibatlari, emniyet civatasi kirildiginda ( kestiginde )
yenisi yerine takildiktan hemen sonra zamanlama ayarinin tekrar kontrol edilmesi gerekir.
Cunku civata kesildikten sonra tahrik pinyonu bir tur dénmus olabilir. Aslinda orta saft 2
tam tur dondugunde baglama diuzeni safti ve pistonun kranki bir turdan fazla dénemez.

AYAR 6

ip Baglama Diigiimleme Diizeninin Muhtemel Arizalari ve Coziimleri
Makinanizi yanhs kullanimdan 6turt bazi dugumleme sorunlari ile karsilasilabilir. Bunlar

su sekilde 6zetlenebilir.

> Piston hizini gok fazla ya da dislk olmasi ( Makinanin Genel Teknik Ozelliklerine
bakiniz ) nedeniyle balyalar ¢ok siki ya da ¢ok gevsek olur. Bunun nedeni diizensiz
besleme yapilmasidir.

» Makinanizin galistirilmasi sirasinda bazi kisimlar aginabilir. Bu durum daha ¢ok
baglama duzeninin duzensiz ¢calismasindan kaynaklanir. Bu durumun giderilmesi i¢in
asagidaki hususlara dikkat edilmesi gerekmektedir.

e Sicimin gerginliginin hatali olmasi;
Makinanin randimanli ¢aligmasi igin, sicimin kutudan ¢iktiktan sonraki gergi
dizeninden 3 — 4 kg lik bir kuvvetle gekildiginde kayabilmesi lazim.
e Piston — igne zamanlama ayarinin hatali olmasi
e igne deliklerinin ( gdzeneklerinin ) asiri miktarda aginmis olmasi
Sonug olarak dugimleme baglama dizenindeki sorunlar kendine has birtakim sinyalleri

( uyanlar ) vardir. Asagidaki tabloda arizalarin temel sebepleri ve ¢6zim olanaklari

aciklanmaktadir. Higbir zaman dagumleme ¢enelerini sikarken somunu 1/3 turdan ya da

yarim turdan fazla gevirerek sicim gerginligini ayarlamayiniz.
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AYARLAR

DSUEC:(UL';" SORUN SEBEBI SORUNUN GIDERILMESI
Standart dGgim
sekli. Duzgun

kesilmis iplik uclari
ve kivrimsiz dagum.

Duagumleme
esnasinda kivrim
olusuyor. Bunun

sonucunda bu
kivrim igne
kancasina takilabilir
ve sicimin balyanin
ust yuzeyinden
kopmasina neden
olur.

Sicim tutucudan erken
kayiyor. Bicaklar yeteri
kadar keskin deqil.

Sicim tutucu
(tespitleyici ) parmagin
uzerindeki yayi sikin.
Bigaklari bileyin.

Baglama duzeni
dugumlemiyor.

Dudgumleme esnasinda
tutucu parmaklarin yayi
sicimin hareketini
engelliyor. Tutucu
parmagin yayi ¢ok
gevsek ve igne kancasi
dondugunde sicim
tutucudan ayriliyor.

Tutucu yayin alt kisminda
biriken stpruntu ve pislikleri
temizleyin. Tutucu yayini
sikilastirin.

Duagum uglar esit
uzunlukta degil.

Bigak korelmis bukucu
disk Uzerine basan
parmagin basinci yeterli
degil. Balyalar gok
gevsek dugumlenir.

Bicagi bileyin. Tutucu yayini
sikilastirin. Balyanin giktigi
kismi biraz daha daraltin.

Dugumler igne
kancasindan serbest
kaymiyor.

Siyirma kolu Gzerindeki
siyirma catali ile igne
kancasl! arasinda ¢ok

fazla mesafe var.
Balyalar ¢ok siki
yapiliyor. Siyirma
kolunun galisma
yorungesi ¢ok kisa ve
igne kancasinin
arkasina kadar
gelemiyor.

Siyirma kolunu ¢ikarici igne
kancasi ile ayni hizada
oluncaya kadar eginiz. Balya
gerginlik ayari gektirmelerini
gevsetiniz. Sityirma kolu
makarasi aginmigsa
degistiriniz aksi takdirde
styirma kolunu dogrultunuz,
bunun sonucunda ¢ikarici
igne kancasindan 10 — 12
mm kadar uzaginda galigir.

Dugum sicimin bir
ucunda olusmus.

Plancer ile balya ¢ikisi
Unitesi arasinda fazla
miktarda bosluk var.

Plancerin pabuglarini
ayarlayin ya da degistirin.
ignelerin konumunu ve tutucu
diskin kamasini kontrol edin.
Asinan pargalari degistirin.
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AYAR 7

ip Baglama Dugimleme Diizeninin
Ayar Onerileri ( Sekil 35)

1 nolu sonunun agiri sikilmasi
sicimin asinmasina neden olabilir.
Yetrli miktarda siki olmamasi da ¢ok
gevsek dugumleme ya da dugumleme
hatalarina neden olur.

Sicim Tutucu ( Tespitleyici ) Disk
( Sekil 36)

Sekilde konumlandirilabilmesi igin
ignelerin sicim tutucu disk ile
zamanlama ayarinin ¢ok iyi bir sekilde
yapilmasi gerekir. Bu ayari yapmak
icin asagidaki sekilde hareket edin.
igneler alt 6l noktada iken, sicim

tutucu parmaklarinin ( 1) diskin 4 adet

¢entiginden ( 2 ) bir tanesi ile yavasca
kavramis olmasi gerekmektedir. Eger
¢alisma fazinda gecikme gorulirse 3
numara ile gosterilen sonsuz diglinin
konik mili etrafinda dondurulmesi
gerekir. CUnkl ug kisminda bulunan 4
nolu somun gevsetildiginde diglinin
tespitinde gevseklik meydana gelir.
Daha sonra milin ucuna vurarak ayar
islemini tamamlayin.

27

Sicim Tutucu Parmak Kiskaci
( Sekil 36)

Tutucunun baski levhasinin ( 5)
yapmis oldugu basinci 6 nolu civatayi
sikarak ayarlayabilirsiniz. igne
kancasinin donmesi esnasinda baski
levhasinin basincinin ¢ok fazla olmasi
sicimin asinmasina sebep olabilir.
Levha basincinin yeterli miktarda
olmamasi halinde ise hazirlanmis
balyalarin makine agzindan ¢ikarken
baglarinin kopTasma sebep olur.
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AYAR 8

Piston Dikey ve Yanal Bosluk Ayari Yanal Bosgluklarin Azaltiimasi
Pistonun sikistirma Unitesinde » Sikistirma Unitesinin sol yan

hareket ederken dizgun bir gekilde tarafindaki 1 no ile gosterilen

yataklanmasi 4 adet 6zel kayici takoz civatalari gevsetin.

( sekil 37 — 1 )ile saglanmaktadir. Bu » Sekilde 2 no ile gosterilen

¢alisan tahta takozlarin zamanla civatalari gevsetin.

asinmasl sonucunda piston bosluklari » 3 no ile gosterilen ayar vidasini

zamanla artabilir. Bunun igin iki farkl gevirerek, pistonun kayici

ayar yapllir. takozlarinin konumunu ayarlayin.

» Yanal bogluk ayari, Yan yana olan civatalar i¢in ayni

» Dikey bosluk ayari, islemi ayni miktarda tekrarlayin.

» Daha sonra 2 ve 1 nolu
civatalari sikin.

» Not: Sekil 38 de sadece Ust 6n
ayar civatasi gorulmektedir.

Sekil 37

Sekil 38
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Sekil 39

Dikey Bosluklarin Azaltiimasi

» Sekilde 4 no ile gosterilen
civatalari gevsetin. Civatalar
sagda ve soldadir. Bosluk olan
tarafin ayarini yapiniz.

» 5 noile gosterilen kontra somunlari
gevsetin ve 6 nolu civatalari bosluk
degeri azalincaya kadar gevirin. Bu
civatalar ikisi sagda ikisi solda
olmak Uzere 4 adettir. Ayrica
yandaki ve sikistirma unitesinin
altindaki arka civatalar i¢in agiimis
yariklar vardir.

» Dabha sonra kontra somunlari sikin
ve makinanin volanini manuel
olarak galigtirin ve pistonun kayici
pabugclar tzerinde iyi bir sekilde
kayip kaymadigini kontrol edin. Bu
en son kontrol hem yanal hem de
dikey bosluk kontrold igin
yapiimalidir. Daha sonra
pabuglarin yataklarini 4 nolu
civatalar ile sikin.

ONEMLI

Eger piston ¢ok siki bir gekilde
ayarlanmig ise, makinanin galismasi
sirasinda kayici pabugclara verilen
zarar sonucunda anormal sesler
duyulur. Pistonun metal pargalarinin
sikistirma Unitesinin i¢ tarafina
carpmadiginda
(strtmediginden) emin olun.

AYARLAR

AYAR 9 ( Sekil 37)
Bicak ve Karsi Bigagin Ayarlari

Uriiniin, bigak ( 2 ) ile kontra bigak
arasina sikismamasi igin her zaman
bigagin yanal boslugunun kontrol
edilmesi gerekir.

Makinanin en az gug¢ gereksinimi ile
calisabilmesi igin bu mesafenin

0,8 — 1 mm arasinda olmasi gerekir.
Bu boslugun fazla olmasi sonucunda,
volan Uzerindeki emniyet civatasi,
transmisyonun fazla yuklenmesinden
dolayi sik sik kesebilir. Bundan oturu
piston kayici pabuglarinin
kilavuzlarinin ayarlanmasi gerekir.
Ayrica bigagin konumunun da ayar
ara parcgalari ( 3 ) ile ayarlanmasi
gerekir.

NOT: Piston ayarlarini yapmadan
once bigaklarin makinaya baglanmasi
cok tehlikeli olabilir. Bir bagka deyisle,
eger kiyici pabuglarin bosluk ayarlari
yaplimamis ise ayni tehlike s6z
konusudur. Bigagin dizgin kesme
yapabilmesi igin 30" agl ile bilenmesi
gerekir.

AYAR 10 ( Sekil 40)

Piston igne Grubu emniyet

GCubugunun Ayar Onerileri
Bu sistemin, asagida verilen

kosullari saglayabilmesi igin sekil 42

de 2 no ile gosterilen tahrik

gubugunun ayarlanmasi gerekir.

» Sekilde 1 no ile gosterilen igneler
sifir noktasinda iken, emniyet
cubugunun kose kismi (3 )
sikigtirma Unitesinin yan tarafindan
15 mm mesafede olmalidir. Bu
konum saglandiktan sonra 4 no ile
gOsterilen durdurucuya mudahale
edebilirsiniz.

NOT: Herhangi bir ayar islemine

baglamadan once 5 no ile gosterilen

ve igne gercevesine baglanan
somunun konumunu kontrol edin. Ayni
zamanda 6 nolu emniyet cubugunu
geri getirme yayinin konumunu kontrol

29 edin.
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DIKKAT:

1 no ile gosterilen makara ile
ayirma gubugu arasinda asiri
surtunme olmasi, bu iki par¢canin da
cok kisa surede asinmasina neden
olur. Bu ylizden ayirma gubugu
baslangi¢c konumuma kolayca
gelebilmelidir.

Sekilde 4 no ile gosterilen ¢ubugun disli

Sekil 40 kism1 ile makara arasinda 1 mm bosluk
olmalidir

Ayar islemi tamamlandiktan sonra
emniyet cubugunun ¢ikiginin, piston
ile uyumlu ¢aligip ¢calismadigini
kontrol edin. Bunu yapmak igin,
baglama grubunu ayirin ve balya
makinanizi manuel olarak ¢aligtirin.

Baglama dugumleme iglemi
bittikten sonra, emniyet cubugunun
pistonun bir sonraki turundaki toplam
¢ikis miktarinin birkag cm olup
olmadigini kontrol edin. Eger duzgun
bir sekilde galismiyorsa, transmisyon
sistemindeki tum bosluklari kontrol
edin ve zaman ayarlarini kontrol edin.

AYAR 11 _
Ayirma Cubugu Igin Ayarlar
(Sekil 41) Sekil 41

Tahrik makarasi kamadan ayirma
cubuguna ( 2 ) kilavuzluk etmelidir ki
balyalar esit buyukltkte yapilabilsin.
Bunun igin her iki organda birbirine
yeterli basingta basmasi gerekir.
Boylece baglama Unitesinin ayirma
islemi sihhatli bir sekilde saglanmis
olur. Bunun saglanmasi i¢in 3 no ile
gosterilen mesnedi kaydirmaniz
gerekebilir. Bu amagla gesitli ayar
delikleri mevcuttur.
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AYAR 12

Sicim Baglama Unitesinin Ayarlari
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Sekil 42

Baglama unitesi bog konumda iken baglayicinin ¢enesinin 5 — 10 kg lik bir kuvvetle
acilmasi gerekir. Eger gerekirse genenin agilmasi igin sekil 42 de A ile gosterilen yayin
baski kuvvetine ayarlayiniz.
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Sekil 43

Sicimin kertikli mengene ayarindan gegirilebilmesi ve sikilabilmelidir. Sekil 45 de B ile
gosterilen yayin sertligini dyle ayarlayiniz ki sicim 30 60 kg kuvvetle cekilebilsin.
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Sekil 44

Her bir sicim galisma guzergahinda 4 — 5 kg lik bir kuvvetle gekilebilmelidir. Eger
gerekirse bu kuvvetin saglanabilmesi icin M sikistiricisinin basincini artiriniz.
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TASIMA VE NAKLIYE iLE iLGIiLIi HUSUSLAR

Balya Makinasinin kullanilacagi yere tasinmasi esnasinda, sayet traktorle
cekilerek goturulecek ise, karayollarina kurallarina uygun sekilde hareket edilmelidir.
Makinanin arka kismindaki stop ve fren lambalari ¢aligir vaziyete getirilmelidir.

Yol durumuna hazir hale getirilirken, pikap toplayicisindaki toplama telleri
kaldiriimali, kisa sabit saft dolabina konmalidir.

Yuklenerek Nakliye: Tasima sirasinda makine dis etkilere karsi koruyucu ortu ile
ortulmeli, lastik tekerleklerinin 6nune ve arkasina yeterli buyuklukte ve geniglikte
tahta takoz yerlestirilip, sabitlenmelidir.

INSAN VE GEVRE SAGLIGI
Balya Makinasi insan ve ¢evre sagligini tehdit edici herhangi bir madde
icermemekte ve gevreye yaymamaktadir. Balyalama igslemi sirasinda meydana
gelebilecek saman tozuna kargi kullanicilarin gozlerini ve agizlarini koruyucu gozluk

ve maske ile korumalari gerekebilir. Makine calisirken, kullanici hari¢, en az 3 mt.
Uzaklikta bulunulmalidir. Makine elle beslenmemelidir.

KULLANIM OMRU

Balya Makinasinin Kullanim Omri 10 Yildir.
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IMALATCI FIRMA BILGILERI:

UNVAN: U_RI\_/IAKSA_N MAK_iNA INSAAT TAAHHUT SANAYI VE TICARET
LIMITED SIRKETI

ADRES: ULUYOL CADDESI NO:21 ERENLER / SAKARYA / TURKIYE

TELEFON: +90 264 275 14 51 +90.264.275.28.32

FAX: +90.264.275.11.57 (Dabhili: 107 -114)

VERGI DAIRESIi: A.F.CEBESOY

VERGI NO: 919 031 6637
WEB: www.urmaksan.com
E-MAIL: urmaksan@urmaksan.com
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AGRITURK MAKINE SERVISLERI

SERVIS ADI ADRES iLCE iL
GSM NO
SERVICE NAME ADDRESS TOWN cITY
ZiYA - AHMET BOYUMEZ SAN. SIiT. 7. ARA 7.BLOK NO:2 KOZAN ADANA 053522691 69
’ T ’ ) 0532 498 14 91
FIKRET ARAK SAN. SiT. 5. BLOK NO:7 KUYUCAK AYDIN 0532 33116 15
ALi DURMAZ SAN. SiT. 1. BLOK NO:61 GONEN BALIKESIR [0533 300 2698
iSA TATLIOGLU EMEK SAN. SiT. A BLOK NO:3 BOLU 0533 331 05 47
DURSUN NiSANCI B : 0531 969 28 62
; ) ESKi SAN.SIT. BAYBURT
SAHIN NiSANCI 0541 640 99 98
. AL URKES BUL
EROL ARSLAN ONAG MAH. A PAﬁsc’)L_Azg TURKES BULVARI BUCAK BURDUR 05337141571
HASAN COMERT SANAYI SiT. 6.ADA NO:22 KARACABEY BURSA 0536 33319 14
MAZLUM UNAL CAMIKEBIR MAH. ALI SAIM KAYAALP EZINE CANAKKALE |0542 681 97 57
BULV. NO:72
07ZGUR ERSOY ASAGI SAN. SIT. 8.5K. NO:8/12 CORUM 0549 841 03 08
RAMAZAN AKYOL SAN. SiT. GBLOK NO:8 ACIPAYAM DENiZLi 0537 255 66 45
NECATI ARDIL - - - . 0535 797 91 83
i - SANAYI SITESi 4. BLOK NO:3 BiSMIiL DiYARBAKIR
SALIH ARDIL 0532 468 56 68
CEMALI KILAVUZ ) B 0542 527 88 86
SAN. SiT. 9.BLOK NO:2 KESAN EDIRNE
AHMET KILAVUZ 0543 487 17 95
REMZi KAYIN YENIi SAN. SiT. 18.BLOK NO:6 UZUNKOPRU EDIRNE 0543 517 49 75
YILMAZ TURKYILMAZ SAN. SiT. 3. BLOK NO:39 HAVSA EDIRNE 0545 796 28 76
MUSTAFA CINARKOK YENIi SAN. SiT. 9-B BLOK NO:11-12 EDIRNE 0543 427 91 56
CEVDET YALCIN SUKRUPASA MH. 16.SK NO:11 ERZURUM | 0544 855 25 22
MURAT DAGOGLU . - 0536 295 14 48
SALIH DAGOGLU ASAGI SAN. SiT. NO:5 ERZURUM 0542 227 56 87
HUSAMETTIN CATALBAS OGUZLAR MAH.SAN.CAD.4.SK NO:16 OGUZELI GAZIANTEP | 0533 547 44 45
UFUK SARIGUL YENi SAN. SiT.MERMERCILER SOK.NO:79 YALVAC ISPARTA 0541 913 69 04
SEBAHATTIN SARIHAN KUCUK SAN. SiT. 15. BLOK NO: 15 IGDIR 0537 670 86 55
ZAFER ORDU ESKi SAN. SiT. ABLOK NO: 8 CATALCA iSTANBUL | 0535 245 2547
MEHMET OZDEMIR HURRIYET MAH. BiRGIi YOLU UZERi NO:18 ODEMIS izZMIR 0532 727 40 00
SITKI DAGPINARI YESIiL MAH. ATATURK BULVARI NO:44 KARABUK |[0543 694 39 14
iBRAHIM HAKKI KONYALI MAH.
DURAN GENCER KARAMAN | 0530602 03 52
973 NOLU SK. NO:61
CAYIRCIK MAH.KUCUK SAN.SIT. I
ADEM SANALDI DEVREKANIi |KASTAMONU | 0544 961 97 03
B BLOK NO:2
. KUZEYKENT SAN. SiT.
YILMAZ KARADAG KASTAMONU | 0535 867 40 37
1. ADA CBLOK NO:25
LEVENT YILMAZ SEKER MAH.6112 SOKAK NO:7/B KOCASINAN KAYSERI 0537 289 21 66
KORAY YILMAZ ESKi SAN. SiT. 15. BLOK NO:9 KIRKLARELI | 0542202 1578
EROL AKPINAR KOPRUBASI SAN. SiT. 16. BLOK NO:42 |LULEBURGAZ| KIRKLARELi |0535 3529303
NAHIT KURTOGLU SAN. SIT. BIRKETCILER SK. BABAESKI KIRKLARELi |0541 375 6081
9. BLOK NO:21
I I - FEVZi CAKMAK MAH. KEYKUBAT 0545 839 36 60
BiLGEHAN - iSMAIL COSKUN - KARATAY KONYA
MAH. SAN SiT. 10572 SK. NO:30 0534 653 30 60
FATIH AKBULUT YAZLA MAH. AKSEHIR KONYA 0544 526 92 11
ALi SEVING SANAYI SiT. 8.BLOK NO:51 ILGIN KONYA 0535 956 40 19
L . . 0533 665 59 56
MAHMUT - MUSTAFA KUCUK YENi SAN. SiT. MEVLANA CAD. NO:3 KARAPINAR KONYA
0536 299 48 43
ERSAN GUMUL KORU KOYU MILAS MUGLA 0533 212 56 34
0544 950 29 14
TEKIN TOKMAK KUCUK SANAYi SITESi 3. BLOK NO:37 HAVZA SAMSUN 0542 422 56 02
ALI BOLUK SAN. SiT. 3.SK. NO:26 BAFRA SAMSUN 0533 325 80 43
FERAT BALCI SANAYI SITESi 1A BLOK NO:2 SINOP 0544 806 30 52
. - 100. YIL MAH. KAPORTACI SK. - .
HUSEYIN TEZEL TEKIRDAG |[0546 281 83 60
NO:12/A BLOK:1/5
HICRAN KAHRAMAN - - . |05326349791
i ESKi SAN. CARS. 7.SK. NO:22 CORLU TEKIRDAG
MUSTAFA ERGUL 0532 272 50 60
. ISTIKLAL-KURTPINAR MAH. - .
CENGIZ CIKIKCI . MURATLI TEKIRDAG [0533 35439 59
ATATURK CAD.N1 BLOK NO:12
FAHRETTIN ESER KUCUK SAN.SIT.M-1-4-5 MURATLI TEKIRDAG [0532 31608 38
ZiYA DAG . - - . |05352299796
L YENIi SAN. SiT. 13. BLOK M-2 MALKARA TEKIRDAG
ERGUN OZCAN 0531 940 31 32
DURSUN ALi KOG YENi SAN.SIT.1.BLOK NO:5 ZILE TOKAT 0545 869 40 09
CELAL ARDIG EYLUL SANAYI SITESi/11.SOKAK/NO:8 USAK 0532 501 3594
MEHMET ARDIC ’ ) 0542 664 65 06
AL OZTURK BOGAZLIYAN YOZGAT 0532 78394 24

YENi SAN. SIT. H-3BLOK NO:27




BALYA MAKINELERINDE EMNIYET KURALLARI

Balya makineleri ile calisgmada en onemli kaza nedenleri; operatdrin dikkatsizligi
operator harici Kigilerin emniyet kurallarina uymamasi, operatérin traktér emniyetli
sekilde stop etmemesi, balya makinesi muhafazalarinin olmamasi/sékimis olmasi,
olarak siralanabilir. Balya makinesi pek cok hareketli pargasi ve birbiriyle esgadimii
¢alismasi gereken (pick-up diizeni, yediriciler, piston, igne ve baglama dizenleri vb.)
bircok Unitelerin bir butinuadar. Ozellikle muhafazalarin yerli yerinde olmasi ve
calistirma sirasinda ikinci sahis varsa onunla iletisim icinde makineye midahale
etmesi gereklidir. Herhangi bir midahale 6ncesi makineyi emniyetli stop durumuna
getirme bu makinelerde de silaj makineleri gibi blyUk &énem tasir. Yukaridaki
nedenlerin 1s1ginda yapilan arastirma ve bulgulardan, balya makinesi kazalarini,
buylk oranda balya makinesinin kullammi ve belirli dlgiide tamir/bakimi, ayar ve
tikanmalar esnasinda, c¢ogunlukla vicudun bir kismini makinenin bir pargasina
kaptirma, devrilme ve cigneme seklinde gerceklesen, kazazedelerinin genellikle hafif
yaralanma fiziksel engellilik ve 6lUm seklinde etkilendigi; bu etkiler neticesi genellikle
ellerinin yaralandigi; kol ve ellerinin sakatlandi§i kazalar olarak ifade etmek
mamkanddr.

Hatali kullanim nedeniyle yanmig bir yuvarlak balya makinesi

Semboller

Emniyet — uyarn sembollerini cogu tarim makinelerinin Gzerinde ve kullanma — bakim
kitabinda gorebilirsiniz. Bunlar;

Dikkat! Tehlikeye karsi uyanik olun! Emniyetinizle ilgili gibi anlamlar tasiriar.
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Bunlardan kirmizi zemin Gzerinde olam makinelerin Gzerinde, siyah zemin (zerinde

olani ise kullanma — bakim kitabinda yer alir.

Beyaz

Kirmizi
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Eski glvenlik sembollerinde yukanda gortldagi gibi Dikkat, Tehlike, Uyari sézclkleri
yukariya, gtvenlikle ilgili verilecek mesaj ise hemen altina yazilmigtir. Bazi glvenlik
sembolleri ise makinenin kullanildig: Glke dilinden bagimsiz olmasi i¢in ISO 11684'e

gore Uretilmis olup sadece sekil ihtiva etmektedir.
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ANSI| Z535.4 standardina goére glvenlik etiketleri “minimum glvenli goris
mesafesine” konmalidir. Bu ifadeden kisinin etiketi okudugunda tehlikeden kaginmak
icin hala zamaninin olacagi bir uzaklik anlasiimaktadir.
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Ulkemizdeki mevcut ekim makinesi parkinin eski olmasi dolayisiyla bu egitim
modultnde uygulamada mevcut tim glvenlik sembolleri ile ilgili 6zet agiklamalar
verilmeye calisiimistir.

Semboller genellikle sinyal soézclkleriyle beraber kullanilir. Bunlarin anlamiar
asagida agiklanmistir:

TEHLIKE, Cok ciddi, potansiyel bir tehlikenin varligini gosterir. Eger gerekli emniyet
tedbirleri alinmazsa, bu tlr bir tehlikeye maruz kalma blyik bir olasilikla 6lime veya
siddetli yaralanmaya yol agar.

Bazi balya makinelerinde bu ifadelerin genellikle Ingilizcelerine de rastlanilabilir. Bu
anlamda DANGER kelimesi TEHLIKE anlamina gelmektedir. Bu kelimenin gérildig
yerlerde uyariya uyulmadig: durumlarda ciddi tehlikeler meydan gelebilecek yasak bir
uygulamanin belirtildigini aklinizdan ¢ikarmayiniz.

UYARI, Tehlike sézcugune gore daha az risk, yaralanma veya 6lum tehlikesi riskini
belitir. Bazi g¢ekilir pancar hasat makinelerinde bu ifadelerin Ingilizcelerine de
rastlanilabilir. Bu anlamda WARNING kelimesi UYARI anlamina gelmektedir. Bu
kelimenin goruldtgl yerlerde agir yaralanmaya neden olabilecek potansiyel ya da
gorinar-gérinmez bir tehlikenin oldugu bilinmelidir.

DIKKAT, Operatére emniyetle ilgili takip edilmesi gereken yolu anlatmak igin
genellikle daha az tehlikeli durumlarda kullanilir. Dikkat! Isareti potansiyel bir riske
isaret eder. Eger durum gtz ardi edilirse, kigclk veya orta dereceli bir yaralanma ile
sonuclanabilir.

Bazi cekilir pancar hasat makinelerinde bu ifadelerin Ingilizcelerine de rastianilabilir.
Bu anlamda CAUTION kelimesi DIKKAT anlamina gelmektedir. Bu kelimenin
gorildtuga yerlerde cekilir pancar hasat makinelerinde kullanma bakim talimatiarina
ve gegerli glvenlik kurallarina uygun davraniimasi olasi ki¢ik veya orta dereceli
yaralanmalari dnleyecektir.
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Kirmizi zemin (zerinde beyaz (nlem seklindeki tehlike isareti Gggen seklinde olup,
¢ekilir pancar hasat makinelerinde meydana gelebilecek tehlikelere karsi kullaniciy
uyarmak Uzere diger bilgi isaretleri ile birlikte kullaniimaktadir. Bunlarin yerleri
kullanma bakim kitabinda da belirtiimektedir.

Cekilir pancar hasat makinelerinin (izerinde yer alan ek uyar ifadesi ONEMLI-
IMPORTANT ise cekilir pancar hasat makinesinin gvenligi icin olup bu uyariy 6zel
talimatlar takip eder. ONEMLI olarak belirtilen bu uyari ile ilgili istenilen uygulamalara
aynen uyulmalhdir. Bu talimatlara uyulmadidi zaman gekilir pancar hasat
makinelerinde istenmeyen durumlar-hasar meydana gelebilir. Bu uyar ile gekilir
pancar hasat makinesinin hareketli veya hareketsiz sistemlerinde, olusabilecek her
turla hasara karsi ¢ekilir pancar hasat makinesini ¢alistiran tamir-bakimini yapanlar
uyariimaktadir.

* Uzun saglari arkada toplayin. Makina aletlerinin ya da hareketli pargalarin
yakininda caligirken kravat, sal, gerdanlik takmayin ve bol giysi giymeyin. Bu
unsurlar hareket eden parcalara kaptinlirsa, ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.
Hareketli parcalara dolanmalarindan sakinmak icin ve elektriksel kisa devre
olugmasini engellemek igin ylzik ve diger takilarinizi ¢ikartin.

= Calismadan once gevsek, ¢dzlUlmis pargalanin olup olmadigr kontrol edilip
sikilmalidir.

= Balya makinesi Uzerinde ayar tamir bakim ariza arama gibi islemlerde traktor stop
edilmeli kontak anahtari alinmalidir.

+ Balya makinesi ile kara yolunda giderken balya kizagi yiksege kaldinlip sabit
sekilde baglanir. Makine tasima igin, yol durumuna getirilip yayli pimle emniyete
alinir, pick - up yayh tirmiklari emniyet igin ortalr.

= Traktérin yanindan ayrniimadan énce motoru stop edin, kontak anahtarini alin,
vitese takin ve el frenini ¢ekin gerekirse traktdr ve balya makinesine takoz
koyunuz.

= |gnelere iplik gecirirken igne ve baglama dizeni (zerinde caligirken baglama
diizeni emniyet kolunu kapatiniz.
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= Balya makineleri calisirken ¢eki oku vb. pargalara basilarak (zerine ¢ikilmamalidir.

* Balya makinesi c¢alisirken traktér siricisi
yaninda ikinci bir kisinin bulunmasina izin
verilmemelidir.

= Balya makinesi calisirken makine yanlarindan sarkan ot veya saplar elle
cekilmemeli, baglama tertibatina midahale edilmemeli, ipin kopmas! halinde makine
ve kuyruk milinin hareketi durdurulduktan sonra gereken yapilmahdir.

= Balya makinesi etrafinda goérevlilerden baska kimse bulunduruimamalidir.
= Balya makinelerinde emniyet kavramasi ve emniyet pimleri gérev yapar durumda

olmahdir.
|

= Donlglerde balya makinesi ile kuyruk
milinin irtibati kesilmelidir.

!
i!;

d

!

.

= Balya makinesini kullanmadan &nce yine
bakim ve ayarlarini yapmadan énce makineye
ait “Bakim ve Kullanma Kitabi” mutlaka
okunmalidir. Ayrica makine Uzenne
yapistinlmis uyan yazi ve figlrleri de dikkatli
bir sekilde gézden gegirilerek ifade ediimek
istenen temalar kullanma, bakim ve ayar
esnasinda g6z éninde bulundurulmahdir.
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= Makinenin baglama ylksekligi ve uzakhigl da 6énemlidir. Dogru olmayan bir
baglama pozisyonu saftin koétl calismasina veya her iki saft pargasinin ayrilarak
bozulmasina yol agabilir. Bir saft bozulur veya ayrilirsa pargalar veya kirilmig uglan
efrafa kontrolsiiz sekilde carpar ve ciddi yaralanmalara yol agar. Saftin dogru
baglama pozisyonu i¢in makinenin el kitabina bakin. Makine durdugu yerde ¢aligiyor
ise saft mesafesinin degismesini 6nlemek bakimindan traktdre bagli olarak birakin.

= Mafsalli saft mafsallar daicine alacak sekilde koruyucu muhafazasi takilarak
koruma altina alinmalidir. Daha sonra da koruyucu muhafazanin dénmemesi igin
zinciri takilarak sabitlenmelidir.

= Traktor kuyruk mili koruyucu muhafazasi takili olmalidir.
Kuyruk mili koruyucu saci, mafsalli saft mafsalinin en az
ortasina kadar kapatmalidir.

= Alet tarafindaki mafsalli saft baglantisi da yukarida
aciklandid: sekilde koruma altina alinmalidir.
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= Mafsalll saft kullaniimadig zamanlarda alet ¢geki oku Gzerinde bulunan mafsalli
saft tutucusu (Ozerine oturtularak birakiimahdir. Bu suretie mafsalli saftin yere temas
ederek kirlenmesinin ve hasar gérmesinin éntne gegilmis olur.

* Makinenin nakli s6z konusu ise makine agir oldugu i¢in indirme ve bindirme
islemleri ylkleyici tarafindan yapimalidir. Yilkleme sirasinda sert darbe ve
sUrtinmelere karsi dikkatli olunmalidir.

= Makine traktére baglanmadan o¢nce traktérin el freni ¢ekilmeli ve vites bosa
alinmalidir. Makine ile traktdr arasinda kimse olmamalidir.

= Balya makinesi baglant: pimleri ile traktérinkiler ayni tirden olmahdir.
= Saft makine ve traktore takilirken veya sokultrken mutiaka motor durdurulmalidir.

= Traktor ile tagima aninda yokan agirhginin yén ve fren kapasitesi basta olmak
Uzere yol tutusu Ozerinde dogrudan etkisi oldugu unutulmamalidir.

= Viraj donuslerinde traktérin arkasindaki balya makinesinin varhigr unutulmamali
ve hiz ona gére ayarlanmalidir.

= Traktorle tagima aninda yan kol zincir gerginliklerinin uygun olmasina dikkat
edilmelidir. Kapaklarin tamamen kapali oldugundan emin olunmalidir. Hidrolik
kaldirma kontrol kolunun kilitli oldugundan emin olunmalidir.

= Traktor calisirken, oynar bash saft dénerken, el freni ¢cekilmeden ve tekerlekler
takozsuz iken makine ile traktor arasina girilmemelidir.

= Makine c¢alisirken (zenne agirhk konmamali, insan ¢ikmamali ve icine el vs.
sokulmamalidir.
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= Makine ile egimli yerlerde ¢alisirken herhangi bir kaza ihtimaline kargi dikkatli
olunmahdir.

#* Caligma sirasinda bir sey yiyip icmemelidir.

= Koruma ve kapaklar olmadan makine asla kullanilmamalidir.

*  Gece ¢alismak mecburiyetinde kalinmigsa yeterli aydinlatma saglanmalidir.
# Kontrolleri ya da hortumlar tutacak gibi kullaniimamalidir.

+* Balya makinesini traktérden ayirmadan once denge ayaklarinin takil, traktor el
freninin ¢ekili ve motorun susturulmus, kontak anahtarinin ¢ikanidigindan emin olun.

* Makinenin devir vb. limitleri asla zorlanmamalidir.
# Yokus asagi iniglerde vites asla bosa alinmamalidir.
#* Hareket halinde iken traktdre asla binilip inilmemelidir.

= Balya makinesinin ¢eki okunu traktér kancasindan ayirmadan énce kuyruk mili
saftini traktérden ayirarak denge ayaklari agiimahdir.

= Eger mumkinse traktér duz bir yerde park edilmeli ve el freni cekilmelidir. Egimli
bir arazide park edilecekse, yokus yukari birinci vites, yokus asag! geri vitese
takilmali ve her iki durumda da el freni ¢ekilmelidir.

= Makine temizliginin yangin ihtimali géz éninde bulundurarak itinali bir sekilde
yapmall, yangin tehlikesine karsi da uygun bir yangin séndirtict bulundurulmahdir.

* Balya makinesinin bakimi ve onarimi, yalnizca onun tim o6zel karakteristiklerini
taniyan ve ilgili glvenlik kurallarini bilen kisilerce yapiimalidir (kazalarin énlenmesi).
Kaza onleme kurallarina, givenlige ve is saghigina iligkin genel kabul géren diger tim
kurallara ve trafik kurallarina her zaman uyulmasi gereklidir.

= El kitabinda yer alan tum gdvenlik bildirilerini ve makinenizde bulunan tim
glvenlik uyar igaretlerini dikkatlice okuyun. Guvenlik uyari isaretlerinin okunabilir
durumda olmasi igin gereken 6zeni gosterin. Kaybolan ya da hasar goren glvenlik
uyan isaretlerinin yererine yenilerini yapistirin. Takilan yeni donanim bilesenlerinin
ve yedek pargalarin da glncel glvenlik uyarl isaretleri tasiyor olmasini glvence
altina alin. Yeni glvenlik uyari isaretlerini yetkili saticinizdan edinmeyi deneyin.

= Makinenizi nasil igleteceginizi ve kumanda dizenini nasil kullanacaginizi iyice
odgrenin. Gerekli egditimi almamis kigilerin makineyi kullanmasina izin vermeyin.
Makinenizi eksiksiz bicimde calisir durumda tutun. Makine (zerinde yetkisiz olarak
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yapilan herhangi bir degisiklik, makinenin islevlerini ve/lya da igletim gvenligini
olumsuz yénde etkileyebilir ve makinenin 6mrint kisaltabilir.

= El kitabinda anlamadiginiz herhangi bir bdlumle karsilagirsaniz, yetkili saticiniza
basvurun.

#= Karayollarinda seyir halindeki diger araglarla,
yavas hareket eden eklenti ya da ¢ekme donanim
takih traktérierle, kendi glciyle hareket eden is
makinelariyla carpigsmayin. Traktéri sdrerken,
Ozellikle donis sirasinda, sik sik arkadaki trafigi
gozetleyin ve donlslerde her zaman sinyal verin.
Farlar, vyanar-sonerleri ve doénias sinyallerini
devamli (gece/glindz) olarak kullanin.
Donanimlarin aydinlatiimas: ve igaretienmesi ile
ilgili yerel ftrafik kurallarina uyun. Isiklan ve
isaretleri temiz tutun, cahsir ve gortnir durumda
tutun. Kaybolan ya da hasar goren isiklan ve
isaretleri yenisiyle degdistirin ya da onarin.

= Cekilmekte olan donanim kaza ile ¢eki gubugundan ayrilirsa, gavenlik zinciri onun
denetim altinda tutulmasina yardimei olacaktir. Uygun uyarlama pargalari kullanarak
zinciri, traktérin geki cubugu destedine ya da belirtilen baska bir capa yerine tutturun.
Zincirde, yalnizca dénmeye izin verecek kadar bolluk birakin. Cekilmekte olan
makinenin brit agirhigina denk disen ya da daha Ustin dayanim sinifindan bir zincir
edinmek icin yetkili saticiniza bagvurun. Cekme igi igin guvenlik zincirini kullanmayin.
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= Trafige cikildiginda gerekli trafik kurallarina
uyulmali ve emniyet tedbirleri alinmahdir. Kalabalik
yerlerde hizhh gidilmemelidir. Karayollarinda siris
sirasinda yerel trafik kurallarina her zaman uyun.
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= |kili tekerlekler, kafes tekerlekler ve yikleyiciler gibi eklentiler kullanilmiyorken,
tasinmalar: sirasinda disebilirler ve agir yaralanmaya yada 6lume neden olabilirler.
Eklentilerin ve donanimlann dismesini énlemek i¢in sikica baglayip glvenli bicimde
tasiyin. Depolama kesiminin yakininda, ¢ocuklarin oynamasina ya da herhangi bir
kisinin dolagmasina izin vermeyin

# Yangina kars! hazirlikli olun. Bir ilk yardim ¢antasini ve yangin séndtriclyi hazir
bulundurun. Doktor, cankurtaran, hastane ve itfaiye icin gerekli olan acil telefon
numaralarini telefon defterinize not edin.

= Kullanmaya baglamadan énce her zaman, makinenin genel isletim gavenligini ve
traktori stireceginiz yolu inceleyin.

= |sletim sirasinda, besleyicini ¢geleriyle aranizda her zaman yeterince gavenli bir
uzaklik birakin, éregin: toplayici, burgu vb. lIsleyisleri geredi bu 6geler, yapisal
olarak siperliklerle tamamen korunmali duruma getirilememektedirler.

= Balya makinesini hi¢ bir zaman 25 kmVsaat degerinden ylksek bir hizda
gekmeyin. Yansiticilarnin ve uyar 1siklarinin temiz ve goérilebilir olmasini glvence
altina alin. Balya makinesini tagsimaya girismeden 6nce, balya kamarasini ve balya
olugunu bosaltin. Balya olugunu yukari kaldirin ve kilitleyin. Ayrica, toplayicinin hasar
gormesini 6nlemek igin toplayiciyl en st konumuna kaldinn.
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+ |se baslamadan ®nce bakim yordamini &grenip
anlayin. Calisma yapilacak alan temiz ve kuru tutun.
Makine hareketli durumdayken hi¢ bir zaman, yaglama,
bakim ya da ayarlama yapmayin. Ellerinizi, ayaklarinizi
ve elbiselerinizi, guc-tahrikli parcalardan uzak tutun.
TUm glcl devreden gikartin ve basinci bosaltmak igin
kumandalan isletin. Donanimi yere indirin. Motoru
durdurun. Kontak anahtarini  ¢ikarin. Makinenin
sogumasini bekleyin. Bakim c¢aligmasi igin yukari
kaldinimas: gereken tim makine o6gelerini guvenli
bicimde destege alin. TUm pargalar, iyi durumda ve
dlzgin olarak takih tutun. Hasarlari gecikmeksizin
onarin. Asinmis ve kinlmis pargalari yenileriyle
degistirin. Yerdeki gres, yag ve pislik birikintilerini
temizleyin. Kendi guclyle hareket edebilen
donanimlarin elektrik sistemi (izerinde kaynak yapmaya
ya da ayarlama yapmaya girismeden énce aklnln sasi
(-) kutbundaki kabloyu sokan. Cekilmekte olan
donanimin elektrik sistemi bilesenleri (zerinde bakim
yapmaya da makine Uzerinde kaynak yapmaya
girismeden o6nce, elektrik baglantisi kablo demetini
traktdrden sokun.

# Lastiklerin ve jant pargalarinin patlayarak dagiimasi, agir yaralanmalara ya da
olume yol agabilir.

Deneyimsizseniz ya da gerekli aletier elinizde yoksa lastik degistirmeye yeltenmeyin.
Lastiklerin hava basinci her zaman dogru olmaldir. Lastikleri onerilen basing
degerinden daha fazla sisirmeyin. Uzerinde lastik olan tekerleklerde hicbir zaman
kaynak ya da 1sil iglem yapmayin. Isi, lastigin hava basincini patlamaya yol agacak
denli arttirabilir. Kaynak, tekerlegin yapisinin bozulmasina ya da carpiklagsmasina
neden olabilir. Lastik sisirirken, lastigin éniinde ya da yakininda DEGIL yaninda ve
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uzaginda durmaniza olanak taniyacak uzunlukta bir mandalli boyun ve uzatma
hortumu kullamn. Eger varsa bir glvenlik kafesi kullanin. Lastiklerin havasini,
lastiklerde kesik ya da balon olup olmadigini, jantlarda hasar, civatalarda ve
somunlarda eksik olup olmadigini inceleyin.

= Makine Gzerinde calisma yapmadan 6nce, eklentiyi ya da donanimi her zaman
yere indirin. Yukariya kaldiriimig bir makinenin ya da eklentinin Uzerinde c¢alisma
yapmaniz gerekiyorsa, makineyi ya da eklentiyi guvenli bicimde destege alin.
Kaldinimig durumda birakilan hidrolik destekli dizenekler gevseyebilir ya da sizdirip
birdenbire asag! inebilir. Makineyi, sOrekli yik altinda kaldiginda pargalanip
ufalanabilecek yapiya sahip; biriken, delikli tugla ya da benzer nitelikteki malzemeler
ile destede almayin. Yalnizca kriko ile destege alinmis makinenin altinda caligmayin.
Bu el kitabinda onerilen yordamlara uyun. Traktdrle birlikte donanimlar ya da
eklentiler kullanidiginda, donanimin kullanici el kitabinda belirtilen glvenlik
onlemlerini her zaman uygulayin.

= Zehirli olmasi olas| dumanlardan ve tozlardan kendinizi sakinin. Kaynak, lehim ya
da hamlagla islem yaparken boya kavruldugu zaman, ortaya tehlikeli dumanlar
¢ikabilmektedir. Tom bu g¢alismalar agik havada ya da iyi havalandirlan bir yerde
yapin. Boya ve ¢bziuci atiklarini ev ¢dplne atmayin; 6zel atik toplama yerlerine
verin. Kaynak ya da isil islem yapmadan énce boyay! kaziyin:

» Boyayi zimpara ile ya da taslayarak ¢ikartiyorsaniz, olusan tozu solumayin. Yetkili
kuruluslarca onaylanmig nitelikte bir nefes alma maskesi takin.

* Boyayl silmek icin ¢dzlcl ya da tiner
kullanildiyinda, kaynak yapmadan énce bunlari
sabunlu su ile temizleyin. Coézich ya da tiner
kaplarini ve diger tutusabilen maddeleri kaynak
yapilacak alandan uzaklastirin. Kaynak ya da 1sil
islem yapmadan 6nce dumanlarin dagilimasi igin
en az 15 dakika bekleyin.
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* Balya makinesi (zerinde ayar tamir bakim ariza arama gibi islemlerde traktor stop
edilmeli kontak anahtari alinmalidir.

= Yuvarlak balya makinelerinde arka kapak ac¢ilip kapatilirken, kapadin hareket
alani igerisinde kimsenin bulunmamasi saglanmalidir.

# Yuvarlak balya makinesi balya kapad acildiginda, kapagin emniyet destegi
takilmahidir.

* Yuvarlak balya makineleri ile edimli arazilerde balyalama yapilirken durmalarda
balya makinesi tekerlekleri arkasina takoz konularak bloke ediimelidir.

* Donen tahrik hatt bedensel
yaralanma tehlikesi
olusturmaktadir, uzak durun.
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= Balya makinesi ¢aligir durumdayken, siperligi agmayin ya da sékmeyin.

# Calisma ya da tasima konumuna getirilirken savrulan araba oku, bedensel
yaralanma tehlikesi olusturmaktadir, uzak durun.

= Duogumleme déngust sirasinda hareket eden igneler, bedensel yaralanma
tehlikesi olusturmaktadirlar, uzak urun.
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= Standard teleskopik glg iletim baglantilandiricisinin sékimesi ve takiimasi:

« Teleskopik glg iletim baglantilandinicisini, traktdriin motoru g¢alisir durumdayken
hi¢ bir zaman takmayin ya da sékmeyin.

«  Gug iletim baglantilandincisini ya da gtc¢ milini takarken ya da sdkerken higbir
zaman ¢elik bir ¢ekic kullanmayin.

«  Gug Cikig Milinin glg iletim baglantilandinicisini ilk kez takarken, teleskopik
dgelerin uzunlugunu ayarlayin

+ Gug iletim baglantilandiricisina ve gl¢ milinin kamalarina; boya, kir uguntu ve
kiymik girmesini énleyin.

+ Traktérin motorunu kapatin ve balya makinesinin volani durana dek bekleyin.

Takma:

+ Pime (A) basarken ayni anda teleskopik
mili (B), pim yerine oturana dek traktérin Gig
Cikis Milinin Gzerine dogru itin.

Ayirma:

+ Pime (A) basarken aym anda siperlik
borusu izerinden teleskopik mili (B) tutun.
Mili, traktérin Glg Cikis Milinden geriye
cekin.

= Ezilme tehlikesi: Balya makinesinin igletimesi ya da tasinmasi sirasinda kriko
bacagini (A), resimde gosterildigi gibi, tasima konumuna (B) getirip kilitieyin.
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= Ezilme tehlikesi: Isletim konumundan tagima konumuna gegmek igin, sag yandaki
tekeregin arkasina bir takoz koyun ve pimi (A) sékln.

* Araba okunu saga gegcirin ve pimle
(A) ve hizli kilit pimiyle (B) kilitleyin.

« Takozu gikartin.

Tasima konumundan igletim
konumuna ge¢gmek igin, sag yandaki
tekeregin énlne bir takoz koyun ve
pimi (A) sokin.

» Araba okunu sola gecirin ve pimle
(A) ve hizli kilit pimiyle (B) kilitleyin.

+ Takozu ¢ikartin.

1. Araba oku igletim konumunda
2. Araba oku tagima konumunda

+ Ignelere iplik gecirirken dikkatli olun.
Traktérin  motorunu  kapatin, kontak
anahtarint ¢ikartin ve balya makinesinin
volani tamamen durana dek bekleyin.
Basimiz balya makinesinin slrts yéninde
olacak bicimde balya makinesinin altina sirt
Usth yatilarak, herhangi bir risk olmaksizin
ignelere iplik gegirilebilir.

= Volan, Kkesilgen civatanin kesilmesinin
ardindan bir ka¢ dakika daha doénmeyi
sUrdarebilir. Bedensel yaralanmalari onlemek
icin, tim glict devre digi birakin, motoru kapatin,
kontak anahtarini ¢ikartin ve volan tamamen
durana dek bekleyin. Kesilmenin nedenini
saptayin ve dlzeltin. Yeni bir tane 6zel kesilgen
civata (A) takin. Standard civata takmayin.
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= Eger civata kesildigi sirada igneler balya kasasinin iginde ise, balya makinasini
¢aligmaya baglatmadan dnce igneleri “yuva, konumuna elle geri getirin.

= Kesilgen civatay yenisiyle degistirdikten sonra igneleri “yuva" konumuna geri
getirmeden once, dalar-kafay! ileriye dogru (traktére dogru) hareket ettirin. Bu,

glvenlik durdurucu gubugunun hasar gérmesini énler.

= Sikmag¢ gubuklarini sbkmeye girismeden 6nce, hem balya makinesini hem de
traktorl kapatin, kontak anahtarini gikartin ve hareketli parcalarnin timi durana dek
bekleyin. Eger sikisip tikanmis samanlar varsa, onlan da c¢ikartip uzaklastirin.
Sikmag ¢ubugu parmakhginin (B) her iki ucundaki yaylh kiliteme pimlerini (A) sékip

parmakligi ¢ikartin

= Bazi Ulkelenn is glvenligi yasalari, balya makinasinin bir glvenlik strgusa ile

donatiimasini zorunlu kilmaktadir.

Eger kol konum (B)'de ise; glivenlik strgusi,
ignelerin ve dugimleme mekanizmasinin
herhangi bir bicimde serbest birakiimasini
engeller.

Kol konum (A)'da iken, glvenlik sUrgls(
devre disidir ve Olgcme tekerleginin
yéringesini  tamamlamasimn  ardindan
digimleme mekanizmasi olagan olarak
serbest birakilir.
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= Traktor kendi kendine hareket ettiginde yaralanma ya da can kaybi olabilir. Motoru
calistrmak igin margs motorunun kutuplarini kisa devre yapmayin. Kisa devre
yaparak calistinrsaniz traktdér vites takili olsa bile hareket eder. Motoru
KESINLIKLE traktér digindan calistirmayin. Motoru sadece siriici koltugundan ve
vitesi bo 'a ya da park konumuna alarak galistirin.

= Elektrik hatlan ile temas edilmesi sonucunda agir yaralanmah ya da oélimcil
kazalar meydana gelebilir. Bu makineyi elektrik hatlarinin yakininda hareket ettirirken
ya daigletirken, temas meydana gelmesini énlemek igin, dikkatli bicimde kullanin.

.
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= Traktoran hizi ve cekilen yukin agirhgr arttiginda ve yamaclarda durma uzakhg
artar. Asagida verilen en ylksek hizlara ya da trafik kurallarinda belirtlen hiz
sinirlarina uyulmalidir:

* Cekilen donanimda fren yoksa, traktdr(in azami hizi 32 km/h (20 mph) olmali ve
agirhklan traktéran agirhiginin 1,5 katindan daha fazla olan yikler taginmamalidir.

* Cekilen donaniminda fren varsa, traktériin en ylksek hizi 40 km/h (25 mph) olmal
ve agirhklar traktérin agirhginin 4,5 katindan daha fazla olan yikler taginmamalidir.
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Tasinan yikin o6nerilen bu orani gegmemesini saglayin. Onerilen maksimum
miktarda agirlik takarak traktérin agirh@im artinn, yoka azaltin ya da daha agir bir
¢ekici birimi kullanin.

= Bakim ¢alismalar deneyim ister. Caligma yapilacak alan
temiz ve kuru olmalidir. Yaglama, bakim ya da ayar
caligmalar  kesinlikle traktér hareket halindeyken
yapiimamaldir.

= Caligsanlara traktére ekipman baglama, ayar, bakim ve kullanma ile sorular
sorulmali, konusunda iyi olanlarin deneyimlerini digerlerine aktarmalan
saglanmalidir.

= Arkada bulunan ekim makinesi agirsa traktdrin
sahlanabilecedi dusltndlerek traktérin on agirliklarinin
yeterli miktarda olmasi saglanmalidir.

Hidrolik sistemle ilgili olarak:

# Basing altindaki akiskanlardan meydana
gelen kacaklar deriyi delip igine gecerek ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Hidrolik hatlarini ya
da diger hatlari birbirinden ayirmadan once
basincini bosaltarak bdylesi bir tehlikeyi 6nleyin.
Basin¢ uygulamadan 6nce tim baglantilan sikin.
Sizintilari  goérebilmek igcin bir karton pargasi
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kullanin. Yuksek basinglh akigkanlara karsi ellerinizi ve bedeninizi koruyun. Bir kaza
yaparsaniz hemen doktora gidin. Deriyi delip giren akiskan birka¢ saat igerisinde
ameliyatla digari ¢ikartiimahidir, bu ameliyat yapilmazsa kangren meydana gelebilir.
Bu alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar bu bilgileri diger tibbi kaynaklardan
ogrenmelidirler.

+ Kaldirma hareket alani icinde kesinlikle kimse bulunmamalidir.

= Basingh akigkan tasiyan hatlarin yaninda 1sil islem yapiimasi durumunda,
tutusabilir nitelikte puskirmeler meydana gelebilir, bu ylzden kendiniz ve cevrede
bulunanlar agir yaniklarla yaralanabilir. Basingh akiskan tasiyan hatlanin yakininda
ya da diger kolay tutusur maddelerin yakininda kaynak, lehim ya da hamlag¢
kullanarak 1sil iglem yapmayin. Isi, o an Uzerinde ¢aligilan alanin étesine gectiginde
basingh hatlar kazayla kesilebilir.

+ Traktér ve makine arasinda belirlenen baglantilara uyulmahidir: Islem sirasinda
hata yapmay énlemek igin erkek ve disi baglanti elemanlarinin isaretlenmesi énerilir.
Hidrolik  baglantilar  kanstiriirsa  birkag  fonksiyon  degistirilebilir  (6rn:
kaldirma/algaltma).

= Hidrolik hortumlar periyodik olarak kontrol edilmelidir.

= Hidroligi kullanmadan 6énce batin baglantilan sikmalyiz. Kacak ihtimali olan
yerlerin kagagini elimizle kontrol etmemeliyiz. En uygunu bir kagit kullaniimasidir.

+ Hidrolik hatlar renkli olarak isaretienerek karigtirnimasinin éntine gegilmelidir.

= Hortum ve baglantilari sik sik kontrol edilmeli hasar gérmus ve son kullanma tarihi
dolmus olanlan degistiriimelidir.

= Hidrolige asin yuklenmelerden kaciniimalidir.
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= Hidrolik pompa ve traktér motoru durdurulmus olsa dahi hala tehlikeli bir hidrolik
basing mevcuttur. Bu sivinin basinct 450 kg/cm2 yi gecgebilir. Hidrolik bagdlantilarda
sokiim vb. ekipmanda ayar, tamir, bakim vb. yapmadan énce basing sifilfanmalidir.
Bunun igin:

- Ayar ve tamir 6ncesi hidrolikle komuta edilen makineyi asag indirin.

- Hidrolik kolu ileri geri hareket ettirin (ekipman inikken ve traktér stop
durumunda iken).

= Hidrolik kacak durumunda servise basvurulmalidir.

= Hidrolik hortum baglantilarini ayirmak ve sékmek icin hortumu metal kismindan
tutarak ayirin. Hortumdan cekerek ayirmaya calisiidiginda zamanla hortum zarar
gorecektir.

EMNIYETLI STOP

Emniyetli Stop; bir traktéri, kendi yarir bir makineyi veya traktdérden hareket alan
benzer makineler ¢alistirirken yapiimasi gereken en énemli is givenligi hareketidir.
Emniyetli Stop'un anlami:

1. El freninin ¢ekili oldugundan emin olmak (hareketli ekipmanlar igin).

2. Tum komuta- kontrol kollarinin (vites kollari vb) emniyetli pozisyonda oldugundan
emin olmak. Buna hidrolik kollarda bir ekipman bagli ise ekipmanin indirlmesi,
kuyruk mili kavramalarinin boga alinmasi da dahildir.

3. Motoru stop etmek ve glicl kesmek.
4. Kontak anahtarini aimak.
Unutmayin!

Bazi makineler mekanik, hidrolik ve elektrikli olmak (zere degdisik gu¢ kaynaklarina
sahip olabilir. Ornegin bir pancar hasat makinesinin hidrolikle hareketlendirilen
kisimlari, kuyruk mili ile hareket verilen yerleri ve elektrikle calistirilan Gniteleri olabilir.
Bu nedenle emniyetli stop denildiginde tim bu sistemler kastedilmektedir. Traktoriin
durdurulmasinda genellikle kontagin ¢ikarihp alinmasi bu isi saglayabilir ancak bu
durduklari yerde c¢alistirilan sabit makineler igin gecerli olmayabilir.
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Emniyetli Stop asamalar asagidaki durumlarda uygulanmal:

1. Operator koltugunu veya c¢alistirma pozisyonunu terk etmeden énce.

2. Herhangi biri makineye yaklasirken.

3._Herhangi biri makinede bir seyle mesgul iken.

EMNIYETLI STOP Nasil uygulanir?

El frenini gekin Komuta kontrol kollarini Emniyetli
pozisyona getirin.

4
Motoru stop edin, gici kesin Kontak anahtarini alin.
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Tarim makinalannda tikanikhgin giderilmesi ve tikamkhik (blokaj) ile ilgili
tehlikelerin onlenmesi

1. Genel

Tarim makinalanindaki tikanikliklarin bazilan c¢ok tehlikeli, hatta dlimcil kazalara
sebep olur. Bu ylzden, zaman iginde tikaniklik ylzinden olusan butlin tehlikelerde
bahsedilen kurallan belirlemek zor olmasina ragmen, makina tasarimcisina durumun
iyilestirilmesi hususunda yardimcei olacak bilgileri saglamak mamkandur.

Tehlikelerin 6nlenmesi, her seyden 6nce tikanikligin meydana gelmesinin énlenmesi,
meydana geliyorsa bunlarin glvenli bir sekilde gideriimesinin mumkin olmasiyla
ilgilidir.

llk &ncelik makina tasarimina ve tikanikhdin énlenmesi igin kullanim talimatiarinin
saglanmasina verilmelidir. Daha sonra, tikanikhigin gavenli bir sekilde giderilmesi,
etkili talimatlarla baglantih uygun tasarm igleminin saglanmasi olmahdir.

Asagidaki maddelerde verilen onerilerin, makina tasarimcisina yardimct olmasi
amaclanmistir. Bu dnerilerin hepsi ayni anda uygulanamaz, hatta bazilan geligkili
olabilir. Bu nedenle tasarimci, farkli igleviere ve guvenlik sinirlamalarina bagh olarak
makina igin en uygun olanlari segip kullanmalidir.

2. Tikanikhk tehlikesi olugsmasinin engellenmesi

2.1 Tasarim kurallari

Amag, esas olarak tikaniklik olugsumunu énleyecek makina tasanmlamaktir.
2.1.1 Mekanik ¢ozimler

Cok fazla toprak tasinmasindan kaginmak icin, sékllen Urinden topragin mimkin
olan en kisa sirede temizlenmesi saglanmahdir. Urinin, 6zellikle ayiric
tertibatlardan gecerken toprak, sap veya yaprak birikimine neden olabilecek herhangi
bir engele meydan vermeksizin, makinada dlizgin bir sekilde akigi saglanmahdir.
Mimkin oldugunca titresim tertibatiyla isbirligi yapiimahdir. Urinden ayrilan saplar,
hasat yapilmayan alanlara yayimamalidir. Makina calisirken operatorin kolayca
makina ayarlarini yapabileceginden emin olunmalidir. Ayar kumandalari, sirlci
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mahallinden erigilebilecek sekilde vyerlestirimeli; bunlar, tehlike bolgesinde
olmamalidir. Bunlarin harekete gecirilmeleri kolay olmalidir.

2.1.2 Operatorin bilgilendirilmesi

Operatore tikaniklik olusumunun yakinlastigini gésteren bilgiler verilmelidir. Makina
elemaninin hareket ettirilmesi igin gerekli giiciin artmasi ve ileticilerin vb. tertibatlarin
hizinin azalmasi gibi hususlar tikaniklik icin birer gdsterge olabilir. Bu belirtileri gbren
operatdr, tikanikihiktan kagcinmak icin makina ayarlarini degistirir.

Tikanikhik olusabilecek yerlerin operatdr tarafindan dogrudan veya dolayh olarak
(arka goéris aynasi, TV gibi) gériinmesi saglanmalidir.

2.1.3 Servo sistemleri (algilayici sensorler)

Tikanikhgin meydana gelecegini algilayan sensorler makinaya yerlestirilebilir ve
tikanikliktan kaginmak icin otomatik olarak makina ayarlari degistirilir.

2.1.4 Makinanin temizlenmesi

Tikanikhga neden olabilecek malzemenin birikmesinden kag¢inmak igin makina,
kullanimdan sonra kolayca ve glvenli bir sekilde temizlenebilecek sekilde
tasarimlanmahdir.

2.2 Kullanim talimatlan

Makinanin kullanimi esnasinda tikaniklikla ilgili tehlikelerin pratikteki en distk
seviyeye azaltilacag: sekilde gerekli bilgilerin operatére verilmesi amaglanmalidir.

2.21 En elverigli sartlarda calisiimali: meseld, yagdish havalarda calismaktan
kaciniimalidir.

2.2.2 Caligma sartlarina uyarlanmalidir. Hava ¢ok nemli oldugunda veya ¢ok fazla
yaprak bulundugunda, seyir hizi azaltilir ve makina ayarlari bu sartlara uyarlanir.

2.2.3 Etkili hasat i¢in Urin dikiminde topragin hazirlanmasinin énemli oldugu
vurgulanmalidir. Hasat esnasinda koklerden ayrilmalari zor olan kesek olusumunu
engellemek igin yeterli tohum sagiimasi tavsiye edilir.

Hasat oncesinde saplarin yayiimasi durumunda, hasat esnasinda yayilan saplarin
Islak toprakla karigmamasi saglanir.

2.2.4 Yanhs ayarlamalanin sik sik tikaniklik olusturmasi nedeniyle, batin hasat
sartlaninda (6zellikle islak sartlarda) dogru ayarlama yapiimasi igin kesin bilgi
saglanir.
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2.2.5 Operatorler igin egitim programlar tavsiye edilmelidir.
3 Tikanikhk olustugunda tehlikenin 6nlenmesi
3.1 Tasarim kurallan

Amagc, tikanikhidin gideriimesinde operatdr icin herhangi bir tehlike olusturmayacak
sekilde makine tasarimlamaktir.

3.1.1 Operatér stricii mahallindeyken tikanikliklanin giderilmesi mamktn olmalidir
(makina tertibatlarinin hareket yoninin ters déndariimesiyle, tikanikhigin olustugu
yerin bosaltiimasinin striich mahallinden kumanda edilmesiyle).

3.1.2 Tikanikhklann sdrict mahallinden gideriimesi mimkin olmuyorsa, operatér
glc aktanimasini kolayca durdurabilmelidir. Tikanikhigin olusabilecegi yerlere kolayca
erisilebilmeli ve tikanikhgin gideriimesi esnasinda operatdr, zor konumda caligmak
zorunda kalmamalidir. Operatorin kullanmasi icin gerekli aletier saglanmalidir.
Tikanikhgin gideriimesi igin gereken stire mimkan oldugunca kisa olmalidir.

3.1.3 Operatdrin kendi kendisinin zor duruma dusmeyecedi sekilde glvenlik
tertibatiari saglanmalidir (operatér mevcudiyet tertibati, ara kilittemeli koruyucular,
vb).

3.1.4 Operatorin tehlikede olmasi halinde, makinadaki herhangi bir Kkisinin
(makinanin neresinde olursa olsun) mudahalesi mimkian olmahdir. Acil durdurma
tertibati, tikanikh@in mimkin olacagi en yakin yere yerlestirimelidir.

3.2 Kullamim talimatlan

3.2.1 Tikanikhigin gideriimesi icin glvenli ve gercek¢i islemler talimat el kitabinda
verilmelidir. Hangi aletlerin kullanilacagi da belirtilmelidir.

3.2.2 Operatdre uygun kigisel koruyucu donamm kullanimi hakkinda talimatiar
verilmelidir (glvenlik botlari, eldivenler kullaniimasi, bol elbise giyilmemesi vb).
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